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 :وصف الخلاطة المركزٌة 

  متر وهً عبارة عن قائمتٌن وبٌنهما تدخل سٌارات الضخ 6ارتفاعها التقرٌبً 

( Pump Cars )  لاخذ الخرسانة بعد خلطها 

 :من مكونات الخرسانة 

 ركام كبير و صغير - 3اسمنت                   - 2ماء                   - 1

وتوجد محطات تحكم للتحكم فً نسب مكونات الخرسانة حٌث توجد ضواغط لكل مكون من 

فٌوجد ضاغط لتحدٌد نسب الماء و ضاغط اخر لتحدٌد نسب الاسمنت و مكونات الخرسانة ، 

 ، وبعد تحدٌد النسب ٌتم خلط المكونات فً الخلاطة المركزٌة ضاغط اخر لتحدٌد نسب الركام

 .ثم انزالها فً سٌارات المضخات 

 .ٌكون الاتصال بٌن عمال محطات التحكم وعمال الخلاطة والسٌارات بواسطة مٌكروفون 

 توضع الاضافات بجوار المحطات فً خزانات خاصة وبها فتحة

 .من الاعلً لانزال مخبار واخذ الكمٌة المطلوبة من الاضافات 

 لتحدٌد النسبة المطلوبة من الاضافة  الخزانو ٌوجد صنبور من اسفل 

  . لتر10بدقة و لتكن 

 لوضع الاضافات ٌصعد العامل سلالم بجانب الخلاطة لٌصل 

 للجزء العلوي وٌبدا فً صب الاضافات مع خلطها 

 إضافة تعمل على تعجٌل شك الخرسانة ( N-N ) :من امثلة الاضافات 

  وٌتم استخدامها فً اعمدة الكباري وتعطً مقاومة عالٌة للخرسانة

  درجة مئوٌة نتٌجة التفاعل2وترفع درجة حرارة الخرسانة 

 وبعد تجهٌز الخلطة فً سٌارات المضخات ، ٌتم أخذ عٌنة فً البراوٌطة 

 هخذ مكعبات من الخرسانة من هذأو ( Slump test )واجراء اختبار الـ 

 مكعبات و ذلك لاختبار مقاومتها للضغط حٌث توجد  9 أخذالعٌنة حٌث ٌتم 

   ، اٌام7 مكعبات اخرى بعد 3و ،  اٌام 3 مكعبات ٌتم اختبارهم بعد 3

 مكعبات اٌضا بعد وصول  9و تؤخذ  ،  ٌوم28 مكعبات اخرى بعد 3و 

 الموقعالى سٌارة الضخ 
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لحماٌته من الامطار ولمنع ارتفاع درجة  ( Aggregate )توجد مظلة فً مكان تخزٌن الركام 

 درجة مئوٌة فً درجة حرارة الركام ترفع درجة حرارة 4 - 2حرارته لان كل ارتفاع من 

 درجة مئوٌة 32 درجة مئوٌة حٌث لا ٌجب ان تزٌد درجة حرارة الخرسانة عن 1الخرسانة 

 فً الصٌف

 

 

 

 

 

 

 وٌستخدم فً تبرٌد  ( Sheller )تحتوي المحطة اٌضا على مبرد 

  درجة مئوٌة وٌستخدم فً الصٌف 2درجة حرارة الماء حتً ٌصل الى 

 مع عملٌة الصب لتقلٌل درجة حرارة الخرسانة

 

 

 

  تستخدم لتخزٌن الأسمنت ، ( Silos )وتوجد صوامع 

  طن والمحطة بها210الصومعة الواحدة تحمل 

  طن أسمنت 2100 صوامع فتستطٌع تخزٌن 10

 . طن أسمنت 3000وللمحطة القدرة على حمل حتً 

  طن120 طن واخرى تحمل 110توجد صوامع تحمل 

 . طن 75توجد بالمحطة صوامع متحركة تستطٌع حمل حتً 
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 - 1200تكون  ( Clinker )درجة حرارة الاسمنت اثناء تصنٌعه فً المصنع فً حالة الـ 

 درجة مئوٌة 90 - 80 درجة مئوٌة ، فٌتم تخزٌنه فً المصنع حتً تصل درجة حرارته 1500

 وبعدها ٌنزل للأسواق وٌبدأوا فً تسوٌق منتجهم

 درجة مئوٌة ولا ٌتم استخدامه فً الخلط 90 - 80ٌصل الأسمنت لمحطة الخلط بدرجة حرارة 

  درجة مئوٌة35 - 30حتً ٌبرد ، لذلك ٌتم تبرٌده حتً 

: إذا تم استخدام الأسمنت فً الخلط بعد وصوله للمحطة بدون تبرٌده قد تحدث مشاكل منها 

 درجة مئوٌة فً درجة حرارة الاسمنت 10لان كل ارتفاع : ارتفاع درجة حرارة الخرسانة - 

  درجة مئوٌة1بترفع درجة حرارة الخرسانة 

بسبب سخونة الأسمنت ٌعمل على تبخٌر  : ( Hydration Water ) تبخر مٌاه التفاعل- 

 فً الخرسانة ( Cracks )المٌاه المستخدمة فً عملٌة الخلط مما ٌؤدي لحدوث شروخ 

 .المستخدمة للخلط  ( Admixtures) صغٌرة لتخزٌن الإضافات  ( Tanks )توجد خزانات 

 ساعة/ متر120المحطة تعمل بقدرة 

 

 ٌوجد مكان لتشوٌن المواد حٌث نضع ركام 

 ورمل  ( mm 2 ) 2وسن  ( mm 1 ) 1سن 

 فً الفتحات الموجودة بالاعلً وبعدها تنزل 

 المكونات على موازٌن ، وبعدها ٌتم تحوٌل الحجم 

 لوزن عن طرٌق معادلات معٌنة فٌتم استخدام 

 وحدة المتر وزن بدلا من المتر حجم ، وتوجد 

 موازٌن لوزن الأسمنت ، وٌتم التحكم بكل هذا النظام عن طرٌق غرفة التحكم فً المحطة
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 أسمنت ( Tanker) او  ( Silo ) ٌتم التخزٌن فً :مٌكانٌكٌة تخزٌن الاسمنت 

وتوجد سٌارات شبٌهة بسٌارات الإطفاء ٌخزن بها الاسمنت حتً ٌتم نقله للموقع وتعمل 

او ضاغط موجود فً السٌارة ٌقوم بضخ  ( Compressor )بضغط الهواء عن طرٌق 

 الأسمنت خلال ماسورة موجودة بالسٌارة

 

 بداخل غرفة التحكم ٌوجد كمبٌوتر خاص بالمحطة ٌتم ادخال

 بٌانات وطلبات ومواصفات الخلطات الخاصة بالعملاء علٌه 

 وٌتم تسجٌلها بحٌث عندما ٌطلب العمٌل كمٌة معٌنة ٌتم 

 استدعاء الخلطة ، وٌتم ادخال البٌانات وتبدا المحطة بعملٌة

 التحمٌل والوزن والخلط اوتوماتٌكٌا وٌتم تسجٌل كل العملٌات

 حٌث  ( Print out ) اثناء الخلط عن طرٌق جهاز ٌسمً 

 ٌُسجل اسم العمٌل وبٌاناته الخاصة وارقام سٌارات الضخ والوقت والاحداث ونسِب الخلط

 

 :فً مقدمة المحطة ٌوجد قمعٌن لتفرٌغ الخرسانة فً السٌارات 

 ( Wet mix ) ٌعمل بنظام القمع الأمامً- 

 ( Dry mix ) ٌعمل بنظام القمع الخلفً- 

 

 

 

  متر8 سٌارات السٌارة الواحدة 5 متر ، ٌتم تحمٌل 40لو فً عمٌل طلب 

 متر ، وٌتم 4 الباتش الواحد Patch 2ٌتم تحمٌل السٌارة على  : ( Dry mix ) فً نظام

 الخلط فً المحطة والسٌارة ، فتكون السٌارة للخلط والنقل معااً 

 متر لأنً فً 2 الباتش الواحد Patch 4ٌتم تحمٌل السٌارة على  : ( Wet mix ) فً نظام

، وٌتم الخلط فً المحطة فقط ، وبالتالً تستخدم  ( Mixer )هذه الحالة محكوم بساعة الـ 

 السٌارة للنقل فقط
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ٌتم وضع مؤخرات شك فً السٌارة لمنع حدوث شك للخرسانة حتً تصل السٌارة لموقع 

الصب ، وٌتم التقلٌب اٌضااً اثناء النقل حتً لا ٌحدث شك لان السكون ٌؤدي الى الشك ولذلك 

 دقٌقة/  لفة 5 - 4ٌتم التقلٌب بسرعة 

 

 قبل البدء فً المشروع ٌتم معاٌرة سٌارات الخلط

  حٌث لا ٌجب ان تقل ) Stop watch )عن طرٌق 

 دقٌقة /  لفة 20 - 18عن  ( Mixer )سرعة دوران الـ 

 ، وٌتم اختبار السٌارات مرة اخري بعد الانتهاء 

 .من المشروع 

 

عندما نرٌد صب الخرسانة فً الادوار العلٌا ٌتم فرد ذراع سٌارة الضخ وٌتم ضخ الخرسانة 

 ... فً الذراع فترتفع للادوار العلٌا وتتم عملٌة الصب 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


